WSD-800B Автоматична машина для виготовлення пакетів з тристороннім запаюванням


WSD-800B Тристороннє ущільнення
Автоматична машина для виготовлення пакетів (шість сервоприводів, три подачі)
Технічний параметр
WSD-800B Технічний параметр машини для виготовлення пакетів
Технічний параметр
	Machine type 
Тип машини
	Три бічні ущільнення, шість сервоприводів, три подачі, головний серопривод машини, рухомий різ  

	Сировина
	BOPP, CPP, PET, NYLON, пластикова ламінована плівка, багатофункціональна екструзій на видувна плівка, чистий алюміній, алюмінієва ламінована плівка, паперово-пластикова ламінована плівка

	Maксимальна  швидкість виготовлення мішка          
	150 різів/хв

	Звичайна швидкість машини для виготовлення пакетів
	80 різів/хв. (тристороннє зварювання 100-200 мм)

	Максимальна лінійна швидкість матеріалу
	≤45 м/хв

	Розмір сумки 
	Ширина : 80-800 mm
Довжина: 80-300 mm 
(функція подвійної доставки)

	Ширина ущільнення
	6-60 мм

	Стильсумки
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Тристоронній герметичний мішок

	Макс сировини
	Нижній  Ø600* 1400mm 

(з місцем для зберігання плівки))
Верхній  Ø600* 800mm

	Точність позиціонування
	≤±1 mm

	Поздовжнє ущільнення 
	Чотири команди з поздовжнього термічного зварювання, чотири команди з поздовжнього охолодження 

	Горизонтальна герметизація 
	Горизонтальне термогерметизація, чотири команди
Горизонтальне охолодження, дві команди

	Контроль температури 
	16 маршрутів

	Діапазон встановленої температури
	Нормальне до  360

	Потужність
	45 кВт

	Габаритний розмір
	9340*2200*1900 мм

	Вага нетто
	6800 кг

	Колір
	Основний корпус машини чорний кришка з нержавіючої сталі 

	Шум
	≤75дБ

	
	


1. Пристрий для розмотування рами: (Подвійне розмотування)
Структура: вертикальна структура розмотування з автоматичним виправленням помилок

Контроль натягу:
2  Магнітне силове гальмо гальмування 
⑵ Iніціативна структура годування
⑶Режим керування: плаваючий тип танцювального ролика, датчик переміщення контролює швидкість подачі 

⑷Щільно закріплений конічний подаючий валик (з повітряно-розширювальнім валом)
a) Контроль виправлення помилок (EPC):

⑴ Конструкція: вторинне регулювання гвинтового стрижня, вертикальний підйом та опускання полиці К
⑵ Привід: Твердотільне реле керує низько швидкісним синхронним двигуном
⑶ Трансмісія: сталеве з’єднання валу 

(4) Тип керування: детектування відбивного електричного перетворювача, незалежне керування
⑷ Tочність відстеження: 0.5 мм
⑸ Діапазон регулювання: 150 мм
2.  Протилежні сторони вгору та вниз шматки
   ⑴ Структура: одностороння пружинна пресувальна конструкція ролика
   ⑵ Регулювання: ручне регулювання 
3.  Вертикльний ущільнювальний пристрій:

（1）  Структура: вертикальне відображення залізного пресування, структура пружинного пресування охолоджувального вузла
（2）  Привід: гловна машина приводить у дію з’єднувальний шток ексе
（3）  Quantity: 4 teams on thermal sealing, 4 teams on cooling

（4）  Length: 800mm
4.  Горизонтальний ущільнювальний пристрій:  

（1） Конструкція: горизонтальний відображаючий залізний прес, пружинна конструкція, вузол охолодження
（2）  Привід: гловна машина приводить у дію з’єднувальний шток ексцентрикового механізму для здійснення вертикального руху
（3）  Кількість: Чотири команди з термогерметизації, дві команди з охолодження
（4）  Довжина: 880mm

5.  Пристрій подачі плівки （2 кВТ * 3 комплекти）

（1） Конструкція гумовий роликовий прес фрикційний тип
（2） Привід: імпортний повністю цифровий сервомеханізм виробництва стоку (Panasonik, Японія)
（3） Трансмісія: синхронна стрічково-колесна
（4） Режим керування: централізоване керування ПЛК, синхронне фіксування довжини та керування середнім натягом
6.  Центральна напруга
（1） Конструкція: плаваюча конструкція натяжного ролика
（2） Режим керування: централізоване керування ПЛК
（3） Механізм керування: додаткова тенденція руху плаваючого натяжного ролика контролює довжину кроку центрального сервоприводу для одночасного зупинення та запуску.
（4） Режим тестування: електромагнетизм наближається до перемикача (NPN)
（5） Діапазон регулювання натягу: 0,1-02 мм (комп’ютерне налаштування автоматична компенсація) 

7. Головний передавальний пристрій
（1） Конструкція: конструкція з’єдувального стрижня коромисла шатунного типу, що штовхає та тягне
（2） Привід: серводвигун Panasonic.
Спосіб керування: централізоване керування ПЛК.
8.  Пристрій автоматичного позиціонування
（1） Режим тестування: тестування відстеження фотоелектричного датчика відбиття
（2） Точність тестування: 0.01- 0.25мм
（3） Інтегративна точність позиціонування: ≤0.5-1мм
（4） Діапазон фотоелектричного пошуку: ±3мм
（5） Діапазон вирівнювання випрямлення: ±3мм
（6） Випрямлення позиціонування: сервопривід відстежує вирівнювання струму, фотоелектрична система автоматичного випрямлення руху
9.  Налаштування контролю температури:

（1） Режим тестування: тест термопари
（2） Режим керування: централізоване керування ПЛК, ПІД-регулювання, твердотільне реле
（3） Діапазон налаштувань температури: нормальний -360℃ 

（4） Точка вимірювання температури: центральна частина з електричним підігрівом
10.  Double cutting knife  (Moveable cutter)

（1） Structure: top cutting knife + adjustment equipment + fixed bottom cutting knife 

（2） Mode: spring shear knife

（3） Transmission: Servo motor drive, eccentric mechanism up and down motion.

（4） Adjustment: horizontal move (two ends)
11.  Пробивний пристрій (використовує імпортні деталі)
（1） Конструкція: вигнута опорна пневматична двигуна, провідна ударна конструкція основної моделі
（2） Режим керування: централізоване керування ПЛК
（3） Привід: Твердотільне реле керує значенням соленоїда
（4） Повітряний циліндр: Airtac, Taiwan 
12.  Зварювальний нагревач
	Поздовжній 
	10mm*3
	15mm*3
	20mm*3
	30mm*2
	40mm*2

	Горизонтальний
	10mm*3
	15mm*3
	20mm*3
	30mm*2
	40mm*2


Допоміжні засоби (Будь ласка, сплачуйте їх самостійно клієнтом)
1. Джерело живлення: трифазне 380В,  ±10%, 50 Гц п’ять ліній
2. Об’єм: 45 кВт
3. Подача повітря: тиск ≥ 0.6Mpa    
4. Охолоджувальна вода: 3 л / хвил
　　　　　　　　　　　　　　　　

Список основних частин
	Позиція
	Найменування
	Модель
	Бренд
	Кількість

	Головний контроль
	PLC
	C60T
	Japan Panasonic
	1

	Сенсорний екран 
	WEINVIEW
	
	Taiwan WEINVIEW
	1

	Головний двигун
	Panasonic servo motor
	4 кВТ
	Japan Panasonic
	1

	Годування 
	Panasonic servo motor
	2 кВТ
	Japan Panasonic
	3

	Різак
	Panasonic servo motor
	1 кВТ
	Japan Panasonic
	1

	Рухомий різак 
	Japan Panasonic
	0.75 кВТ
	Japan Panasonic
	1

	Редуктор
	
	
	
	1

	Фотосенсор
	 
	
	 
	2

	Пневматична частина
	Магнітні клапани
	
	Taiwan Airtac
	1

	EPC
	
	
	Huitong
	3

	Обрізка перемотувача 
	
	
	
	2

	Невеликикй приймальний столик

	
	
	
	1
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